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Die Schraubenzufiihrung

HSTEIGERN SIE IHRE
FLEXIBILITAT

HSTEIGERN SIE IHRE
VERFUGBARKEIT

HSTEIGERN SIE IHRE
PRODUKTIVITAT

More Than Productivity
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RAPID
DIE SCH

OPTIONALES ZUBEHOR
DIE SORTIEREINHEIT

i Einlaufkontrolle

i+ Pneumatisches Panel

i Fillstandskontrolle

i Klopfer fir Unterlegscheiben
i Elektronische Verriegelung

i+ Schalter und Anzeigen

MODULARES ZUBEHOR

& Verteiler und Weichen

Partikelschleuse
i Nachfillbunker
Schraubenpresenter
Zuftihrschlauch

i Externe Steuerung

OPTIONAL: PNEUMATISCHES
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RAUBENZUFUHRUNG

KOMPATIBEL MIT SCHRAUB-
WERKZEUGEN UND STEUERUNGEN
VON DESOUTTER

©
FUR

GEGENMESSSTRECKE
(OPTIONAL, DRT/INLINE])

©

STUFEN- ODER
WENDELFORDERER
©

PANEL
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DIE SCHRAUBENZUFUHRUNG

“STEIGERN SIE IHRE
FLEXIBILITAT

i MODULAR AUFGEBAUTES SYSTEM, BASIEREND
AUF STANDARDKOMPONENTEN, DAS FUR JEDE
INDIVIDUELLE APPLIKATION DIE PASSENDE
LOSUNG BIETET

UMFANGREICHES

ZUBEHOR i UMFANGREICHES ZUBEHOR FUR

WEITREICHENDE FUNKTIONALITATEN

= HANDBUCHER UND PRODUKTINFORMATIONEN
SIND AUF DER DIGITAL-TWIN-PLATTFORM
/AHLREICHE VARIANTEN VON VERFUGBAR
VORSCHUBMODULEN FUR DIE
AUTOMATISCHE ZUFUHRUNG, HEHE

VAKUUMVERSIONEN FUR SCHWER #HSTEIGERN SIE IHRE
ERREICHBARE SCHRAUBSTELLEN VERFUGBARKEIT
SOWIE PICK & PLACE LOSUNGEN

—) T i VERWENDUNG VON PRODUKTEN NAMHAFTER

LIEFERANTEN FUR MECHANISCHE UND
ELEKTRISCHE EINZELKOMPONENTEN

#= STRENGE VALIDIERUNG: JEDES SYSTEM
DURCHLAUFT 5.000 TESTZYKLEN, UM EINE
KONSTANTE QUALITAT SICHERZUSTELLEN

CE-ZERTIFIZIERT fi= ZAHLREICHE MASSNAHMEN VERRINGERN DAS

/@D _— RISIKO BLOCKIERENDER SCHRAUBEN

“STEIGERN SIE IHRE
PRODUKTIVITAT

# PERFEKT AUF DIE SCHRAUBWERKZEUGE UND
STEUERUNGEN VON DESOUTTER AUSGELEGT

#i= DAS AUTOMATISCHE SYSTEM VERKURZT DIE

\/|ELFA|_'|'|GE AUSWAHL AN ' TAKTZEITEN GEGENUBER DER MANUELLEN
MUNDSTUCKEN FUR ALLE MONTAGE DEUTLICH
SCHRAUBRICHTUNGEN & - BEWAHRTE KONSTRUKTION FUR EIN
ANWENDUNGEN SCHNELLES ENTSTOREN IM FALLE EINER

& ) SCHRAUBBLOCKADE SOWIE EINE EINFACHE

WARTUNG. BEIDES REDUZIERT DIE
AUSFALLZEITEN

www.desouttertools.com ﬂ




DIE VORTEILE EINER SCHRAUBENZUFUHRUNG ...

Der Trend zur Automation hat weite Teile der Fertigungsindustrie erfasst. Diese Entwicklung erstreckt sich auch auf Schrauben-
zuflhrsysteme, die nach und nach manuelle Schraubarbeitsplatze verdrangen. Im Zusammenspiel mit den technischen Fort-
schritten in der Robotik und bei Elektroschraubern fihrt das zu deutlichen Leistungssteigerungen der Montagestationen, zu
hoherem Ausstofl sowie zu besserer Qualitat. Immer mehr unserer Kunden nutzen Zufihrsysteme, da sie mit ihnen ...

i Taktzeiten verkirzen,

i+ hohere Wiederholgenauigkeiten erreichen,

i den nachsten Schritt in der Automation gehen,
i Keine Schrauben mehr im Produkt verlieren,

i ihre Mitarbeiter davor bewahren, die falsche Schraube einzusetzen.

... UND DIE UBLICHEN HERAUSFORDERUNGEN:

Schraubenzufiihrsysteme sollten so ausgelegt werden, dass man sie fir verschiedene Anwendungen einsetzen kann. Beginnen
Sie immer mit der Frage, welche Ziele Sie mit dem System erreichen wollen - und suchen Sie dann die Ldsung, die sich am
Besten eignet. Ob eine Schraubstation |hre Anforderungen erfillt, kann je nach Gegebenheiten Ihrer Montagelinie sehr stark vom
Schraubwerkzeug und dem Zufihrsystem abhangen. In manchen Fallen kann schon eine geringfligig veranderte Konstruktion
der Schraube oder des Bauteils die Konfiguration vereinfachen und die Produktivitat steigern. Bedenken Sie Folgendes:

i+ Eine falsche Systemkonfiguration kann wahrend des Betriebs Probleme verursachen.
i Wenn das richtige Zubehor fehlt, wird das gesamte System unndtig komplex.
i Geringe Zuverlassigkeit, weil viele auf dem Markt verflighare Systeme nicht ausreichend getestet wurden.

3 Haufige Storungen flihren zu einer zeitraubenden Fehlersuche.

HIER SIND UNSERE ANTWORTEN:

i Modulare, anpassbare Systeme
i Flexibilitat

i+ Qualitat und Zuverlassigkeit

i Verfiigbarkeit

Linearschiene mit Auswurf flr
Uberzahlige Schrauben

Besuchen Sie uns auf



DIE SCHRAUBENZUFUHRUNG

DESHALB HABEN WIR RAPID ENTWICKELT

Wir wissen, wie wertvoll ein gutes Schraubenzufihrsystem
fir einen Prozess ist und welchen Unterschied es fiir die
gesamte Leistung einer Montagelinie darstellen kann.

Als Weiterentwicklung unseres bestehenden Produkt-
programms war es fur uns ein natirlicher nachster
Schritt, eine eigene Schraubenzufihrung zu entwickeln:
RAPID. Zusammen mit unseren Schraubwerkzeugen
und Steuerungen kénnen wir hnen nun eine Ldsung
prasentieren, die ein Projektmanagement flexibler macht
und den gesamten Schraubprozess verbessert. Das

Trio aus RAPID, Werkzeug und Steuerung verkirzt die
Stillstandszeiten und steigert Ihre Produktivitat.

I Mit RAPID bieten wir Ihnen drei Typen von Schraubmodulen und zwei Varianten
von Sortiereinheiten an:

AUTOMATIKSTATION AUTOMATIKSTATION MANUELLE STATION
ZUFUHREN UBER PICK & PLACE PICK & PLACE
SCHLAUCH E—

Die Schrauben werden Q/
I durch einen Schlauch
dem Mundstick zugefihrt
/) &= =
M

Das Werkzeug wird von Hand gefiihrt:
Die Schrauben werden per Vakuum
gegriffen, der Schrauber wird dann

Schrauben werden von einer
Vakuumbhiilse automatisch
angesaugt und an die

manuell zur Anwendung gefiihrt, an
Schraubstelle gefiihrt

welcher die Verschraubung stattfindet

STUFENFORDERER WENDELFORDERER
A,

www.desouttertools.com



WENDELFORDERER STUFENFORDERER

& Fillvolumen: 0,4 1, 1,0 Loder 3,0 L & Fillvolumen: 2,0 Loder 5,0 L

Einfacher Aufbau und leichte Wartung Weniger Reibung, Partikel und Larm

Der Forderer umfasst:

# Linearschiene

AUFBAU

—_— i+ Sensor fur Sortierschiene

Optional: Pneumatisches Panel

i Fullstandserfassung

Deckel

Vereinzelung

Sicherheits-

iegel
Vibrations- verriegelung

steuerung Zubehor fur die
Zufihrung
Grundplatte mit
Tragegriffen
ZUFUHRTOPF MIT LINEARSCHIENE LINEARSCHIENE MIT VEREINZELUNG

Besuchen Sie uns auf



DIE SCHRAUBENZUFUHRUNG

#KOMPATIBEL MIT STANDARD-
SCHRAUBWERKZEUGEN VON DESOUTTER!

AUTOMATIKSTATION, ZUFUHREN UBER
SCHLAUCH

Mit oder ohne Hub des Zufiihrkopfes in der Z-Achse
Vakuumoption fir schwer erreichbare Schraubstellen
Fir Schrauben mit Innen- und AuBBenangriff

i Kurze Taktzeiten

& Alle Schraubrichtungen

AUTOMATIKSTATION, PICK & PLACE S1 52 VS1/B VS2/B VS2/S

Einfach- oder Doppelhub in der Z-Achse
i Ohne Hub fur individuelle Anwendungen MANUELLE STATION, PICK & PLACE

i Fir zahlreiche Schraubentypen .
. # Fur manuelle Schraubarbeitsplatze

# Niedrige Kosten bei schwer erreichbaren Schraubstellen .

. # Ergonomische Konstruktion mit dem D53-Stander
# Kompakte Leichtbau-Konstruktion

VPO VP1 VP2 VPO

SCHWENKBARES MUNDSTUCK

™

Adaption zum
Schraubwerkzeug

Das Vorschubmodul
umfasst:

i+ Pneumatikzylinder
& Schrauberbit
i+ Vakuumrohr

i+ Vakuummodul

Mundstiick

i Fiihrungsschiene

™

www.desouttertools.com




“MODULAR UND ANPASSBAR

Der Charme des RAPID-Systems liegt in den verschiedenen Modulen, mit denen sich das Zuflhrsystem sehr leicht an jede
Applikation und die indivuellen Kundenbeddiirfnisse anpassen lasst.

Unsere Konstrukteure arbeiten eng mit unseren Kunden zusammen, um ein perfekt passendes System aufzusetzen. Dabeli
werden die verschiedenen Produktionsumgebungen, die Produktspezifikationen sowie die Unternehmensziele beriicksichtigt.

HUBBEWEGUNGEN IN DER Z-ACHSE

RAPID bietet zwei Typen fur die Hubbewegung des Mundstiicks: mit oder ohne Zustellung zur Schraubstelle.

[ R B

Doppelter Hub (S2): Neben

dem Werkzeugzylinder gibt es
einen weiteren Hub, welcher das
Mundstlck samt Schraube an die
Schraubstelle fihrt.

Einfacher Hub (S1): Der Schrauber
wird von dem Werkzeugzylinder
angehoben und bewegt sich senkrecht
nach oben und unten. Die Zustellung
des Mundstlcks an die Schraubstelle
Ubernimmt und Uberwacht der
Integrator.

- L |

SCHWER ERREICHBARE SCHRAUBSTELLEN

Manchmal lassen es die Storkonturen des Bauteils nicht zu, dass sich das Mundstlck direkt der Schraubstelle ndhert. Fir eine
solche begrenzte Zuganglichkeit stellt RAPID eine Variante mit Vakuum (VS1/B und VS2/S) zur Verfiigung, sowohl fiir Schrauben
mit Innen- als auch mit Auflenangriff.

b

Schrauberbit im
Vakuumrohr

=

=

Das Vakuumrohr
ermoglicht die
Zuganglichkeit

AuBenangriff Innenangriff

mm Besuchen Sie uns auf



DIE SCHRAUBENZUFUHRUNG

EXTREM SCHWER ZU ERREICHENDE SCHRAUBSTELLEN

Auch der Durchmesser des Vakuumrohrs kann unter Umstanden bereits Storungen verursachen. Selbst hierfur bietet RAPID
eine Losung [VS2/B): Der Durchmesser des Vakuumrohrs kann so konstruiert werden, dass er exakt dem Durchmesser des

Schraubenkopfes entspricht.

In diesen Fallen sollten Sie ggf. eine Pick&Place-Losung ﬁ
in Betracht ziehen. Auch hier sind die Durchmesser des !

Vakuumrohrs und des Schraubenkopfes identisch.
=<

—_—

HORIZONTALE UND UBER-KOPF-ANWENDUNGEN

... sind - mit der Luft-Haltefunktion des Mundstlicks kein Problem fiir RAPID.

/
Luft-Haltefunktion

PICK & PLACE: MASSGESCHNEIDERT FUR IHRE ANWENDUNGEN

i Die Variante ohne Hub VPO wurde fiir manuelle Prozesse
ohne Z-Achse ausgelegt. Sie kdnnen sie aber auch auf
eine eigene Z-Achse setzen.

& VP71 wird mit Hub in der Z-Achse ausgeliefert. Um
den Schraubprozess zu starten, muss auf das Bauteil
aufgesetzt werden.

& Mit zusatzlichem Hub in der Z-Achse ist das Modell VP2
ausgestattet. Es kann automatisch Verschrauben, ohne
dass aufs Bauteil aufgesetzt werden muss.

VPO VP1 VP2

www.desouttertools.com ﬂ“




SELEXIBILITAT

Flexibilitat heif3t Freiheit! RAPIDs individuelles Zubehor ermdglicht hnen eine optimale Linientopologie, die alle Anforderungen
beriicksichtigt: die Taktzeiten, das Produktdesign und das Layout Ihrer Montagelinie.

SCHRAUBENWEICHE
Eine einzige Sortiereinheit genligt, um mehrere Schraubmodule zu versorgen.

|- ek N

/

Automatische
Zufiihrung

Weiche

/

Zufiihrschlauch

- i |

MEHRERE SC‘HRlAUBEN‘TYPEN IN EINER}AN\/\/ENDUNG SCHRAUBEN VERTEILEN UND MISCHEN

Sie kdnnen mit einer Weiche auch verschiedene

Schraubentypen mischen. Bitte wenden Sie sich beziiglich

der Umsetzbarkeit an unsere Spezialisten. f T

B -
/

Weiche (2 Sortiereinheiten
versorgen ein Schraubsystem)

ﬂ
8

'~
o~

A %}“\\
/{/

i |
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DIE SCHRAUBENZUFUHRUNG

PICK & PLACE direkt aus der Sortiereinheit

—

KOMBINATION AUS AUTOMATISCHER ZUFUHRUNG und
PICK & PLACE mit Ubergabeelement und Schraubenweiche

-

1. Die Schraube
wird z. B. mithilfe
eines Roboters
direkt aus dem
Forderer gegriffen

2. Das Schraubmodul
wird samt Verbindungs-
element Uber der
Schraubstelle
positioniert

]

KOMBINATION AUS AUTOMATISCHER ZUFUHRUNG und
PICK & PLACE mithilfe eines externen Ubergabeelements:
Dem Roboter geniigt eine geringere Reichweite.

—

( o Z PARTIKELSCHLEUSE im laufenden Prozess

—

) <
2. Schraube wird

der Ubergabeeinheit
entnommen

1. Schrauben werden von
der Sortiereinheit zum
Ubergabeelement geblasen

L

EXTRA-VOLUMEN fiir den Schraubenvorrat

www.desouttertools.com

,\' 4
rk » 3. Schraube

wird Uber der
Schraubstelle
platziert

Vakuum-

ansaugung =5

Partikelschleuse im
Zufiihrschlauch
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“QUALITAT UND ZUVERLASSIGKEIT

Auf Qualitat und Zuverlassigkeit liegt ein Hauptaugenmerk in der Industrie. So auch bei Desoutter: In unseren eigenen
Produktionsprozessen bauen wir auf marktfiihrende Lieferanten und unterwerfen jedes einzelne System umfangreichsten
Validierungstests. Denn wir wollen unseren Kunden ein zuverlassiger Partner sein, der stets hochste Qualitat ausliefert.

O GEPRUFTE KONSTRUKTIONEN: Aus Griinden der Zuverléssigkeit setzen wir in unseren Produkten zusitzliche Sensorik
ein - und wir haben langjahrige Erfahrung in der Konfiguration von Zufihrsystemen.

H0PTIONALES ZUBEHOR

- SENSOR EINSATZ SICHERHEITSFUNKTION

9

10

Vakuumsensor
Tiefensensor

Suchpositionssensor

Gegenmessstrecke
Uberlade-Ejektor

Einlaufsensor

Klopfer fir
Unterlegscheiben

E-Verriegelung

Fillstandskontrolle

Zuflihrschlauchsensor

Optional fur Gerate mit
Vakuumfunktionen

Optional

Standard bei Schrauben mit
AuBlenangriff

Optional
Optional
Einlaufkontrolle

Optional fur Schrauben mit
Unterlegscheibe

Optional
Standard

Standard

Priift, ob das Vakuum korrekt aufgebaut wird. Falls eine Schraube fallen
gelassen wird, sendet dieser Sensor ein Warnsignal.

Stellt durch ein analoges Signal sicher, dass der Werkzeugzylinder den
notwendigen Hub fir die Verschraubung zuriickgelegt hat.

Stellt sicher, dass die Schraube korrekt vom Bit aufgenommen wurde.

Inline-Validierung fiir das Drehmoment.
Verhindert durch Abblasen das Uberladen der Auslaufschiene mit Schrauben.

Stellt sichert, dass in der Vereinzelung eine Schraube vorhanden ist.

Sorgt dafiir, dass Schraube und Unterlegscheibe richtig sitzen
(durch .Klopfen” auf den Schraubenkopf).

Der Deckel kann nur angehoben werden, indem er durch ein elektrisches
Signal entriegelt wird.

Erfasst den Fillstand der Schrauben im Sortiertopf und sendet ein Signal,
wenn sie zur Neige gehen.

Prift, ob im Zufihrschlauch eine Schraube vorhanden ist.

Besuchen Sie uns auf



DIE SCHRAUBENZUFUHRUNG

KONSTRUKTION DES SCHRAUBMODULS:

1. Die Sicherheitsverriegelung
schiitzt sowohl den Bediener als
auch das Bauteil fir den Fall,

dass die Luft- oder Stromzufuhr
versehentlich abgeschaltet wird
oder ausfallt.

2. Fiir den Anpressdruck
wird anstatt mit einer
mechanischen Feder mit
Druckluft gearbeitet, deren

KONSTRUKTION DER SORTIEREINHEIT:

1. Die Konstruktion des Blocks innerhalb der Vereinzelung

bildet exakt das Schraubenprofil ab. Das bedeutet, die Luftdruck einstellbar
Schraube wird in dem Block komplett umhillt und dadurch ist. Dadurch ist der
mit der geringstmaglichen Staurate in den Zufihrschlauch Anpressdruck variabel, was

das Bauteil des Kunden
schitzt.

entlassen.

Profil im Block entspricht genau
dem der Schraube

Schraube wird in den
Zufihrschlauch Gbergeben

2. Die Einhausung mit Sicherheitsverschluss erleichtert die
Uberwachung des Systembetriebs, vereinfacht die Wartung
und dient dem Schallschutz.

Schloss mit Schlissel

Klappbarer Deckel

Umhausung

Schalter und Anzeige

www.desouttertools.com n




HVERFUGBARKEIT

Die Verfigbarkeit ist fir den taglichen Betrieb jeder Produktionslinie von entscheidender Bedeutung. Jede Minute, die die Anlage
ausfallt, steht fir zusatzliche Kosten. Diese missen nicht sein, wenn das System im Vorfeld richtig konfiguriert und im Betrieb
regelmaflig vorbeugend gewartet wird. Das System lasst sich dafir schnell und werkzeuglos 6ffnen, um Fehler zu beheben.

SCHNELLER BIT-WECHSEL SCHNELLE OFFNUNG DES ZUFUHRKOPFES

—

]

Entriegeln Sie den Bit und schwenken Sie den Heben Sie den Schwenkarm an, um einen Schraubenstau zu
Zufihrkopf, um den Bit zu wechseln. beseitigen.
ENTSTOREN DER VEREINZELUNG SORTIERSCHIENE ENTSTOREN

[

Abnehmbare Blende auf der Vereinzelung. Drehen Sie den Knopf und heben Sie einfach den oberen Teil
der Schiene an.

m Besuchen Sie uns auf



DIE SCHRAUBENZUFUHRUNG

iBESONDERS GEEIGNET

.Besonders geeignet” - und zwar fir jede Anwendung. Mit RAPID verfolgen wir keinen ,One-fits-all"-Ansatz.
Stattdessen arbeiten die Konstrukteure von Desoutter eng mit ihren Kunden aus den unterschiedlichsten
Branchen zusammen, um ihre Anforderungen zu verstehen und dann die passende Zufihrung zu entwickeln.

Nur drei Schritte zu lhrem individuellen System:

O SCHRITT 1: Zuerst miissen wir das gewlinschte Befestigungselement und das Design des gesamten Bauteils kennen.
Dadurch konnen wir einschatzen, ob es Einschrankungen beziglich der Schraubengrofle gibt oder das Produkt sonstige
Herausforderungen stellt, die zu vermeiden waren. Daher benétigen wir von lhnen:

2D-Zeichnung der Schraube mit Toleranzen,

3D-Modell des Bauteils mit klar definierten Schraubstellen,

das gewiinschte Drehmoment.

O SCHRITT 2: Wir miissen das Linienlayout kennen, um die korrekte Konfiguration sicherzustellen. Wir priifen vor allem:
die Arbeitsplatzgestaltung (manuelle oder automatische Montage] sowie die bevorzugte Zufihrmethode,
i die Handhabung: Wird mit Roboter oder mit Linearantrieben gearbeitet?, sowie

i die Schraubrichtung.

O SCHRITT 3: Hier klaren wir Ihre speziellen Erwartungen:

i die gewlinschte oder vorgegebene Taktzeit,

i die Systemkomplexitat,

i die Produktionsumgebung sowie

i etwaige sonstige Anforderungen.

BITTE SPRECHEN SIE UNS AN! GEMEINSAM SETZEN WIR IHR PROJEKT UM.

www.desouttertools.com ﬂ




More Than Productivity
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